A, A M M N M A = B G B EBe ms

-~

- A A O O A

Vi forbeholder os ret til &ndringer uden forudgaende varsel.

Vedligeholdelse og smering af kardanaksler

Smoering af kardanakselleddet.

Efter indbygning af kardanakselen skal profildelene smares.

Smeremidler -
Kun lithiur-forseebede fedtstoffer i konsistensklasse 2, drabepunkt ca. 180° C, Walkpenetration
. 265/295.

Eksempler:

MOBIL BP ESSO CALYPSOL SHELL VALVOLINE

Enerarease LS Allround Allround
Mobilgrease MP g smgremiddel | smaremiddel Retinax LX LB 2
2
Esso Beacon 2 Nr. 20

For disse fedtstoffer skal eftersmaring foretages med falgende intervaller:

Akselprofiler: 300 timer S
Nalelejer: 200 timer .
Grognnemosevej 9
Ved ugunc*ige driftsforhold forkortes disse intervaller. 5700 Svendborg
Tif.: 62 21 50 88
Langtids-smeremidler Fax: 62217388
Med felgende smeremidler kan tillades lzngere smareintervaller:
KLUBER MOLYCOTE CALYPSOL
Staburags NBU 12/300 KP Molycote BR 2 Calypsol Wacal XV

Kardanaksler i henholdsvis hgj- og lavtemperaturudforelse:

Kardanled og kardanaksler i normal udferelse er udlagt for et temperaturomrade fra ca. -20°C til
+100°C. _

Optreeder der i szertilfeelde henholdsvis hejere eller lavere temperaturer, skal ledene udrustes
med hertil egnede teetninger og smares med et specielt smaremiddel.

Hejtemperatur-udferelse:
Smeremiddel: Calypsol WDT eller et lignende HT-fedt i konsistensklasse 1 eller 2.
Hermed ta.es temperaturer til ca. +160°C, kortvarigt til +180°C.

Lavtemperatur-udforelse:
Egnet til et temperaturomrade pa ca. -50°C til +110°C.
Smeremiddel: Calypsol H 729 eller lignende TT-fedt i konsistensklasse 1 eller 2.

Vigtigt: -

Nalelejerne skal gennemferes, indtil det gamle fedtstof kommer ud af gummiteetningerne.
Undga natronforsaebede fedtstoffer, idet disse ikke er vandbestandige, og fordi de ikke taler
sammenblanding med lithiumsorsabede fedtstoffer.

Ved smgringen ma der ikke optraede for harde tryksted, idet taetningerne derved kan

beskadiges.
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Produktinformation

KARAKTERISTIK

Molytex EP er fremstillet af hajt-
raffinerede baseolier fortykket med
Lithiumsahbe,

NG. 146 P.171
Hydro Texaco A/3, Produkter/Teknisk Service

Buddingeve| 195, 2860 Sahorg
Telefon: 39 47 83 31 - Telafax: 39 47 83 65
teknjk@hydrotexaco.dk » wwa.hydrotexaco,dk

Texaco Molytex EP
Lithiumbaseret hgjtryksfedt

Molytex EP er yderligere t)isat molybdaan-
disulfid (MOS2) og hgjtryksadditiver (EP)
samt antiiltnings- og antirustaddltiver.

NLGI Grad 2
Typiske data
Fortykkelsesmiddel Lithiym-12-Hydroxystearat
Olieviskositet, kinematisk (cSt)
mm’/s, v, 40°C 170
mm/s, v. 100°C 13,5
Drabepunkt, °C 195

Penetration, warked v, 25°C 265-295

Farve sort
Indhold af Molybdeendisulfid, % 3

Nominel brugstemperatur, °¢ =30 - +110

Maerkningspligtig Nej

ANVENDELSE

Molytex EP anvendes til smaring af
chassiser, kugleled i styretaj, kardanled
m.m. p& rullende materiel, samt genere)
smaring af entreprengrmaskiner,

Molytex EP anvendes ligeledes til sma-
ring i industrlen, hvor der foreskrives et
fedt indeholdende molybdandisulfid og
hvor smarestedet arbejder under hgje
tryk og lave hastigheder, f.eks. glide~
lejer, tandkaoblinger og spindler m.m.

EGENSKABER OG GODKENDELSER

Molytex EP har fremragende hajtryks-
egenskaber 0g god mekanisk stahllitet ved
stedbelastning og yder god beskyttelse mod
korrosion og rustdannelse.

Molytex EP bor lkke anvendes til smaring
ﬁzrtigtgéende kugle-~ og rullelejer,
Molytex EP mgder fig. krav ;

¢ ASTM D4950 Service Classification LB

e Ass. of American Railroads Spec.
M-829-75

10. Decembar 2002 - 6743
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Vi forbeholder os ret til &ndringer uden forudgiende varsel.

Vedligeholdelse og smering af kardanaksler

Vedligeholdelse af kardanaksler
Kardanaksler leveres i vedligeholdelsesfri udferelse eller med mulighed for eftersmaring.

Ved udfgrelsen for eftersmaring (ill. 5) sker smgring af kardanens 4 lej@®ved en tryksmarenippel
efter DIN 71412 i midten af kardankrydset. | specialudferelse kan smareniplen ogsa anbringes i
bunden af lejebasningen. Over keglesmgreniplen 1 presses fedtet ind i fordelerkanalen 2 og
tilfares kardankrydsbesningerne. Over trykskivernes kanaler 3 og kardankrydstappens kant 4 nar
fedtet gennem valsekroppene. Ved yderligere fedttilfarsel treenger fedtet over teetningslaebens 5
ventilagtigt abnede spalte og gennem labyrinten. Ved spalte 6 i labyrinten udtreeder det
overfladige fedt igen. Smareniplerne skal rengeres inden eftersmaringen.

il. 5

Forskydningsprofilen i den eftersmerbare udferelse (ill. 6) forsynes med fedt fra et
forradskammer “a” som efterfyldes via tryksmereniplerne “b”. Formalsmaessigt smerer man
forrddskammeret “a” i sammenskubbet tilstand (fartgjet belastet), s& der kan dannes en luftpude,
nar akslen traekkes ud. For sa vidt mulig at forhindre gdeleeggelser pa kardanakselen eller pa
lejerne i de tilsluttede aggregater ved ufagmeessig forfyldning af kammeret “a”, kan hvis det
gnskes, indbygges en overtryksventil “c”, som forhindrer en utilladelig trykstigning i dette
kammer.

il. 6
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Gronmemoseve} S
5700 Svendborg
Tif.; 62 21 50 88
Fax: 62 21 73 88




